
 

L'indicizzatore del flusso di fusione è un tipo di strumento che verifica la velocità di 
flusso del polimero plastico ad alta temperatura basato sul metodo di prova 
GB3682-2000. Non è adatto solo per tecnopolimeri ad alta temperatura di fusione 
come policarbonato, poliarilsulfone, plastica fluorurata e nylon, ma è adatto anche 
per altri prodotti in plastica a bassa temperatura costituiti da polietilene (PE), 
polistirene (PS), polipropilene (PP), resina ABS e poliossimetilene. Quindi è 
ampiamente utilizzato nella produzione di plastica, nell'industria petrolifera e 
chimica e negli istituti di ricerca scientifica. 

 

Melt flow indexer is a type of instrument that tests the flow rate of plastic polymer 
at high temperature based on the GB3682-2000 test method. It is not only suitable 
for engineering plastics with high melting temperatures such as polycarbonate, 
polyarylsulfone, fluorinated plastic, and nylon, but is also suitable for other low-
temperature plastic products consisting of polyethylene (PE), polystyrene (PS), 
polypropylene (PP), ABS resin, and polyoxymethylene. So it is widely used in plastic 
manufacturing, petroleum and chemical industry, and scientific research 
institutions.. 
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Caratteristiche principali: 

Parte di estrusione e scarico: 

Diametro di uscita: Φ2,095±0,005 mm 

Lunghezza uscita: 8.000±0.025mm 

Diametro del cilindro di carica: Φ9,550±0,025 mm 

Lunghezza del cilindro di carica: 152±0,1 mm 

Diametro stelo pistone: 9,475±0,015 mm 

Lunghezza stelo pistone: 6.350±0. 100mm 

Carico di prova standard (otto classi) 

1: 0,325 kg= (asta + vassoio pesi + rivestimento + 1° peso 
corporeo) = 3,187 N 
2: 1.200 kg=(0.325+2nd 0.875kg di peso)=11.77 N 
3: 2.160 kg=(0.325+3rd 1.835kg peso)=21.18 N 
4: 3.800 kg=(0.325+4th 3.475kg peso)=37.26 N 
5: 5.000 kg=(0.325+5th 4.675kg di peso)=49.03 N 
6: 10.000 kg=(0.325+5anni 4.675 +6anni 5.000kg di 
peso)=98.07 N 
7 : 12.000 kg = (0,325 + 5anni 4.675 +6anni 5.000 + 7anni 2.500 
kg peso)=122,58 N 
8: 21.600 kg=(0.325+2nd 0.875 +3rd 1.835+4th 3.475+5° 4.675 
+ 6° 5.000 + 7° 2.500 + 8° 2.915 kg peso)=211.82 N 
* Errore relativo di massa del contrappeso≤0,5%。 

Intervallo di temperatura: 50-400 °C 

Precisione della temperatura: ±0,5 °C。 

Tensione di alimentazione: 220 V±10% 50 Hz 

Condizioni di lavoro: temperatura ambiente 10°C-40°C; 
umidità relativa dell'ambiente 30%-80%; Mezzi non 
corrosivi circondati; nessuna forte convezione dell'aria; 
nessuna vibrazione; nessuna forte interferenza 
magnetica. 

Dimensioni dello strumento: 250×350×600 mm (L×W×H) 

 Key features: 

Extrusion & Discharging Part: 

Outlet Diameter: Φ2.095±0.005mm 

Outlet Length: 8.000±0.025mm 

Charging Cylinder Diameter: Φ9.550±0.025mm 

Length of the charging cylinder: 152±0.1 mm 

Piston rod diameter: 9.475±0.015 mm 

Piston rod length: 6.350±0. 100mm 

Standard Test Load (Eight Classes) 

1: 0.325 kg= (pole + weight tray + cover + 1st body weight) = 
3.187 N 
2: 1.200 kg=(0.325+2nd 0.875kg weight)=11.77 N 
3: 2.160 kg=(0.325+3rd 1.835kg peso)=21.18 N 
4: 3.800 kg=(0.325+4th 3.475kg peso)=37.26 N 
5: 5,000 kg=(0.325+5th 4,675kg in peso)=49.03 N 
6: 10.000 kg=(0.325+5years 4.675 +6 years 5.000kg 
weight)=98.07 N 
7 : 12,000 kg = (0.325 + 5 years 4,675 + 6 years 5,000 + 7 
years 2,500 kg weight)=122,58 N 
8: 21.600 kg=(0.325+2nd 0.875 +3rd 1.835+4th 3.475+5° 
4.675 + 6° 5.000 + 7° 2.500 + 8° 2.915 kg weight)=211.82 N 
*Mass Relative Offset Error≤0.5%。 

Temperature range: 50-400°C 

Temperature Accuracy: ±0.5°C。 

Supply Voltage: 220V±10% 50Hz 

Working conditions: room temperature 10°C-40°C; 
environment relative humidity 30%-80%; Non-corrosive 
media surrounded; no strong air convection; no 
vibration; no strong magnetic interference. 
 

Instrument size: 250×350×600mm (L×W×H) 
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